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RACCORDS FRIGORIFIQUES
ACIER FORGE A SOUDER

“ACIER 3000 & SCHEDULE 80” 05845

45°
GORGES A SOUDER “SW” (SOCKET WELDING) ﬁg
CONNEXIONS OFFERTES :

%2, R
e SW (Gorge femelle pour emmanchement d’un tube acier pour 7 TA | N s
soudure). e
* Queue lisse a Souder (Queue a Souder du méme diamétre que J
le tube acier a raccorder). \ /
DESCRIPTION & UTILISATION LC*

e Tous ces raccords en ACIER FORGE s'utilisent en FROID,
CLIMATISATION, MARINE & CHIMIE. |

e Utilisés avec tubes acier a la norme NFE 20-001. 0,5445°
» Utilisés avec tubes acier (norme NFA 48-005). i

» Utilisés avec tubes acier “Basse Température”. |

» Utilisés avec tous autres tubes Standards, de marine, de chimie. ‘ %T
NORMES [\ /4 S B (I O
* Voir page. J
NOTE POUR SCHEMAS CI-CONTRE \\

e e= Epaisseur Nominale du Tube. _

e Bmini= 1,09 e (nominal) jamais inférieur a 3,2 mm. g D= (voirnate)

PRECAUTION POUR INSTALLATION

e Pour éviter toute fissure aprés soudure, il est recommandé de
retirer le tube (hors du fond de I'emmanchement) d’environ S
1,5 mm (1/16”) avant soudure.

e nominal

<1 Eomon de soudre
ccord

1,5 maxi




